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MANUALE D'INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIONE. LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI OPERARE CON IL NOSTRO PRODOTTO. IL PRESENTE DOCUMENTO SOSTITUISCE LA TIMBRATURA
INDELEBILE QUALORA NON SIA RAGIONEVOLMENTE POSSIBILE APPORRE LA MARCATURA AL PRODOTTO

! ATTENZIONE !
Le valvole della 4G non sono valvole di sicurezza e pertanto non devono essere utilizzate come tali e non devono essere
montate in un sistema in cui il loro mancato funzionamento causi un aumento di pericolo.

Questo tipo di valvola non pud tassativamente essere utilizzato per il passaggio di gas pericolosi quali:
- esplosivi

- estremamente infiammabili

- facilmente infiammabili

- infiammabili (quando la temperatura ammissibile & superiore al punto di inflammabilita)

- altamente tossici

- tossici

- comburenti

Questo tipo di valvola e stato concepito, progettato, realizzato e collaudato per essere utilizzato alla pressione nominale
(PN) espressamente dichiarata sul corpo della valvola stessa.

SICUREZZA
Nel caso la valvola sia attraversata da fluidi aggressivi, corrosivi, ad alta temperatura o che comunque potrebbero provocare
danni al contatto, & consigliabile ed opportuno che I'operatore, durante un qualsiasi intervento, sia dotato di tutte le
protezioni adeguate (guanti, occhiali protettivi, indumenti specifici).
| rischi associati a difetti di funzionamento prevedibili non risultano definibili in questa sede in quanto dipende da dove &
montata la valvola e dai rischi associati al suo mancato funzionamento, specifici dell'impianto in cui la valvola stessa &
installata. L’analisi di rischio deve quindi essere effettuata dall’utilizzatore nell’ambito dell’analisi eseguita su tutto
l'impianto.
Si consiglia, nel caso in cui la valvola venga montata in apparecchiature/impianti in cui le eventuali emissioni di fluidi siano
associate ad un rischio effettivo di formazione di atmosfera potenzialmente esplosiva o di pericolo, di utilizzare sistemi
di set?nalazit))ne delle emissioni (quali i sensori) e/o di protezione (quali camicie esterne di protezione dei punti critici o
gas barriera).
Ulteriori analisi sui rischi legati l'infiammabilita delle polveri depositate non pud essere effettuato in questa sede ma deve
essere valutato in sede di analisi di rischio dell'impianto finito(e/o apparecchiatura) in funzione del luogo in cui & utilizzato
e della temperatura dei fluidi che scorrono internamente.
E' consigliato effettuare una valutazione delle temperature ammissibili per le superfici di contatto come definito dalla norma
tecnica UNI EN ISO 13732-1:2009.
Nel caso in cui le temperature superficiali superino quelle ammissibili, € opportuno utilizzare sistemi di protezione delle
parti esposte o almeno di segnalare con l'apposito simbolo la presenza di zone ad una temperatura ritenuta pericolosa.

Simbolo 5041 della norma IEC 417

Per evitare che il prodotto diventi potenziale fonte d'innesco a causa di cariche elettriche (statiche e non), prima di essere
messo in opera, deve essere obbligatoriamente collegato ad una “messa a terra”.

INSTALLAZIONE
Non vi sono particolari indicazioni per quanto riguarda la movimentazione della valvola. In base alla misura e al peso
bisogna provvedere a metodi di trasporto adeguati (mediante carrelli, transpallett, ecc.) per evitare in qualunque modo
che una caduta possa essere causa di pericolo per l'operatore oltre che compromettere I'efficienza e la qualita' del prodotto
stesso. Al fine di garantire stabilita’ all'impianto, la valvola va montata in modo tale che non sia causa di flessioni o torsioni
(ad esempio dovute al peso), che, oltre ad arrecare notevole pericolo per gli operatori, potrebbero danneggiare
irreparabilmente le connessioni, sia interne che esterne (i filetti del corpo e dei manicotti). E' consigliabile provvedere al
montaggio di una valvola di sicurezza per prevenire sovrapressioni accidentali sulla linea e garantire un'adeguata protezione
a tutti i componenti oltre che agli operatori. E' consigliabile provvedere all'installazione di un filtro a monte dell'impianto
0 comungue prima della valvola per preservare nel miglior modo possibile le parti in tenuta.
Modifiche al prodotto che possono essere causa di una variazione delle tensioni interne (ad esempio saldature) o del
cambiamento delle caratteristiche meccaniche, fisiche, chimiche fanno decadere la garanzia e la nostra responsabilita
in quanto non sussistono le condizioni di fornitura iniziali.
Si consiglia di collegare la valvola alla linea utilizzando tubazioni aventi almeno caratteristiche di impiego equivalenti e
possibilmente di identico materiale per avere le prestazioni migliori da questo prodotto. Nel caso in cui il collegamento
alla linea sia effettuato con parti in materiale diverso da quello costituente la valvola, 4G Ghidini prescrive di verificare
la compatibilita dei materiali che sono accoppiati.
L'attuatore va installato in posizione ergonomicamente favorevole e facilmente accessibile in conformita alla norma
UNI EN 547-1:20009.
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uso
Non usare la valvola con la sfera parzializzata in quanto un uso prolungato in queste condizioni causa l'inevitabile
deformazione permanente delle guarnizioni di tenuta. L'apertura e la chiusura del passaggio deve essere fatta gradualmente
per evitare "colpi d'ariete” all'interno dell'impianto, che potrebbero danneggiare piu' componenti. Copie del presente
manuale devono sempre essere a disposizione del personale addetto alla conduzione dell'impianto ed e' quindi opportuno
che vengano dislocate nell'area adiacente alla valvola per avere la possibilita’' di una tempestiva consultazione in caso
di bisogno.

MANUTENZIONE
Assicurarsi prima di effettuare una qualsiasi operazione sulla valvola che l'impianto non sia in funzione, che non vi sia il
passaggio di alcun liquido e che non vi sia pressione all'interno. Fatto cio' e' buona norma far eseguire alla valvola un
ciclo a vuoto in modo che anche il minimo residuo di pressione fuoriesca e ci sia la certezza che non si creeranno problemi
durante le operazioni seguenti. La manutenzione straordinaria, solitamente, comporta esclusivamente la sostituzione di
tutte le guarnizioni presenti all'interno della valvola. Per qualsiasi altro tipo di usura riscontrata durante questa fase, prima
di procedere al ripristino delle condizioni d'opera ottimali, rivolgersi al nostro personale specializzato. Va portata particolare
attenzione durante la sostituzione delle guarnizioni del perno in quanto, una volta tolta la ghiera di registro, se e' rimasta
pressione all'interno della valvola, lo stesso potrebbe essere spinto forzatamente all'esterno e creare pericolo per gli
operatori.
La frequenza della manutenzione non & quantificabile perché dipendente da fattori per la maggior parte sconosciuti al
momento della commercializzazione (fluido intercettato, T°diutilizzo, PN di utilizzo, frequenza ciclica, ecc.). La frequenza
deve essere quindi definita dall'utilizzatore nell'ambito dell'analisi eseguita inizialmente su tutto I'impianto. Consigliamo
comunqgue un controllo di tenuta dell'impianto da eseguirsi ad intervalli di 2500 cicli circa.
La 4G declina ogni responsabilita per danni provocati all'atirezzatura a pressione a seguito di una scorretta manutenzione
eseguita dall'utilizzatore finale senza previa autorizzazione da personale non specializzato.
Qualsiasi altro tipo di intervento non effettuato da nostro personale specializzato porta comunque alla decadenza della
garanzia e della nostra responsabilita.
E' prescritto I'utilizzo solo di parti di ricambio originali.
Per evitare depositi di polveri che potrebbero diventare potenziali fonti d'innesco & consigliabile pulire le superfici esterne
del prodotto. Se I'atmosfera nella quale la valvola opera € particolarmente ricca di polveri aumentare la frequenza di tale
operazione.
Se la valvola lavora in condizioni che potenzialmente potrebbero causarne un'usura piu rapida (ad esempio in ambiente
altamente corrosivo) aumentare la frequenza dei controlli sullo stato di conservazione del prodotto.

Il prodotto é realizzato secondo una corretta prassi costruttiva nel rispetto delle principali normative comunitarie vigenti.
Il processo produttivo segue procedure operative ed istruzioni tecniche interne che permettono di realizzare un attrezzatura
a pressione di qualita' e garantire all'utilizzatore la maggior sicurezza possibile.
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INSTALLATION, USE AND MAINTENANCE MANUAL CAREFULLY READ THIS MANUAL BEFORE USING THE
PRODUCT. THIS DOCUMENT SUBSTITUTES THE INDELIBLE STAMP IN THE EVENT OF ITS NOT BEING
REASONABLY POSSIBLE TO MARK THE PRODUCT

1 IMPORTANT !
4G valves are not safety valves and must not therefore be used as such and must not be fitted to a system where,
in the case of failure to operate, they could represent an extra hazard.

This type of valve must never be used for conveying hazardous gases which are:

- explosive

- highly inflammable

- easily inflammable

- inflammable (when acceptable temperature is higher than flash point)
- highly toxic

- toxic

- combustion

This type of valve has been conceived, designed, manufactured and tested to be used at thenominal pressure (PN)
expressly indicated on the body of the valve.

SAFETY
In the event of fluids flowing through the valve that are aggressive, corrosive, at high temperature or which could
cause damage by contact, it is best for the operator to always wear adequate and specific protective clothing (gloves,
eyewear, proper clothing).

The risks associated with foreseeable operating faults cannot be defined here as this depend son where the valve
is fitted and the risks associated with its failure to operate, which are specific to the system where the valve is fitted.
Risk analysis must therefore be performed by the user as part of the analysis performe on the system in its entirety.
If the valve is fitted to equipment/systems where possible fluid emissions are associated with an effective risk of
formation of potentially explosive or hazardous atmosphere, we advise using emission warning systems (such as
sensors) and/or protection systems (such as external protection linings at critical points or gas barriers).

Further analysis of risks associated with flammability of deposited powders cannot be made here but must be
evaluated during risk analysis of the finished plant (and/or equipment) depending on where this is used and the
temperature of the fluid flowing inside.

Itis a good idea to evaluate the acceptable temperatures for contact surfaces as defined by technical standard UNI
EN ISO 13732-1:2009.

If surface temperatures exceed acceptable levels, it is best to use protection systems for the exposed parts or at
least indicate by means of special symbols the presence of areas where temperatures are considered hazardous.

Symbol 5041 - IEC 417 standard&

To prevent the product becoming a potential fire sparking hazard due to the electric charges (static and non-static),
before being commissioned it must necessarily be earthed

INSTALLATION
No special instructions exist as regards handling the valve. Depending on the size and weight, suitable transport
methods must be found (fork-lift trucks, pallet transfer units, etc.).
To prevent falls creating a hazard for the operator as well as affecting the efficiency and quality of the product itself.
To provide the system with greater stability, the valve must be fitted so this does not bend or twist (for instance due
to weight). Besides being dangerous for operators, this could seriously damage the connections, both internal and
external (the threadsof the casing and of the sleeves).
It is a good idea to fit a safety valve to prevent accidental over-pressures on the line and ensure adequate protection
for all the component parts and for operators. It is also a good idea to fit a filter upstream of the system or in any
case before the valve to maintain sealed parts in good condition.
Changes to the product that could be the cause of a variation in internal voltages (e.g., weldings) or of changes in
mechanical, physical and chemical characteristics shall invalidate the warranty and our liability inasmuch as the initial
supply conditions no longer exist.
We advise connecting the valve to the line using pipes with at least similar operating specifications and possibly
made of the same material to obtain the very best product performance.
If the connection to the line is made using parts in materials different to those making up the valve, 4G Ghidini requires
an inspection to be carried out on the compatibility of these othermaterials.
The actuator must be fitted in an ergonomically favourable and easily accessible position in conformity with
UNI EN 547-1:2009 standard.
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USE
Do not use the valve with the ball shut as prolonged use in these conditions will inevitably cause permanent deformation
of the seals. Opening and closing must be done gradually to prevent "water hammering" inside the system that could
damage components. Copies of this manual must always be kept handy for operators and should therefore be placed
alongside the valve for immediate referral in case of need.

MAINTENANCE
Before performing any operation on the valve, make sure the system is shut down, that no liquid is transiting and
that there is no pressure inside.
Afterwards it is a good idea to perform an empty valve cycle so that any remaining pressure is eliminated and the
certainty exists of not having problems during the following operations.
Routine maintenance, usually involves only replacing all the seals inside the valve.
For any other type of wear found during this stage before restoring optimum conditions, contact our skilled personnel.
Special care must be taken when replacing stem seals because, once the registration ring nut has been removed,
if there is still pressure inside the valve, this could be forced outwards and create a hazard for the operator.
The frequency of maintenance cannot be quantified as this depends to a large extent on factors that are unknown
at the time of marketing (intercepted fluid, operating T°, operating PN, cycle frequency, etc.). The maintenance
schedule must therefore be determined by the user as part of the initial analysis performed on the whole system.
We nevertheless recommend checking system seal at intervals of 2500 cycles approx.
4G disclaims all liability for damage caused to the equipment under pressure following incorrect maintenance
performed by the end user without prior autharisation, by unskilled personnel. Any other type of job not performed
by our skilled personnel shall result in invalidation of the warranty and our liability.
Only original spare parts must be used.
To prevent dust deposits that could represent a potential fire hazard, the outer surfaces of the product are best kept
clean. If the atmosphere in which the valve operates is especially full of dust/powder, this operation must be performed
more frequently.
If the valve operates in conditions likely to cause faster wear (e.g., highly corrosive environment) increase the
frequency of checks on product condition.

The product is made following a correct manufacturing process in compliance with applicable community standards.
The production process follows in-house operating procedures and technical instructions keyed to achieving quality
pressure equipment and providing utmost safety for the user.
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NOTICE D'INSTALLATION, D'UTILISATION ET DE MAINTENANCE LIRE ATTENTIVEMENT LA PRESENTE NOTICE
AVANT D'UTILISER LE PRESENT ARTICLE. LE PRESENT DOCUMENT REMPLACE LE TIMBRAGE INDELEBILE
S'IL N'EST PAS RAISONNABLEMENT POSSIBLE D'APPOSER LE MARQUAGE SUR LE PRODUIT

! ATTENTION !
Les soupapes de 4G ne sont pas des soupapes de surete, elles ne doivent donc pas etre utilisees a cette fin et elles ne
doivent pas etre montees dans un systeme dans lequel leur nonfonctionnement entraine une augmentation du danger.
Ce type de soupape ne peut en aucun cas etre utilise pour le passage de gaz dangereux tels que :

- explosifs

- extremement inflammables

- facilement inflammables

- inflammables ( lorsque la temperature admissible est superieu-re au point d'inflammabilite )
- hautement toxiques

- toxiques

- comburants

Ce type de soupape a ete congu, etudie, realise et teste pour etre utilise a la pression nominale (PN) expressement
declaree sur le corps de la soupape.

SECURITE
Si la soupape est traversee par des fluides agressifs, corrosifs, a haute temperature ou, dumoins, pouvant endommager
le contact, I'operateur doit etre muni, pendant toute intervention, des protections adequates (gants, lunettes de protection,
vetements specifiques).
Les risques associes a des defauts de fonctionnement previsibles ne peuvent etre definis ici, car cela depend de I'endroit
ou la soupape est montee et des risques associes a son nonfonctionnement, specifiques de l'installation dans laguelle
la soupape est installee. L'analyse du risque doit donc etre effectuee par I'utilisateur dans le cadre de l'analyse executee
sur toute l'installation.
Il est conseille, si la soupape est montee dans des equipements/installations dans lesquels les emissions eventuelles
de fluides sont associees a un risque effectif de formation d'une atmosphere potentiellement explosive ou d'un danger,
d'utiliser des systemes de signalisation des emissions (tels que capteurs) et/ou de protection (tels que chemises exterieures
de protection des points critiques ou barriere aux gaz).
D'autres analyses sur les risques lies a l'inflammabilite des poussieres deposees ne peuvent pas etre ici effectuees ; ces
risques doivent etre evalues lors de I'analyse du risque de l'installation finie (et/ou de I'equipement), en fonction du lieu
d'utilisation et de la temperature des fluides qui circulent a l'interieur.
Il est conseille d'effectuer une evaluation des temperatures admissibles pour les surfaces de contact comme defini par
la norme technique UNI EN ISO 13732-1:2009.
Si les temperatures de surface depassent les temperatures admissibles, il convient d'utiliser des systemes de protection
des parties exposees ou au moins de signaler par le symbole approprie la presence de zones a une temperature jugee
dangereuse.

Symbole 5041 de la norme IEC 417 &

Pour eviter que le produit ne devienne une source potentielle d'amorcage a cause de charges electriques (statiques ou
non), |l doit obligatoirement etre relie a une "mise a la terre" avant d'etre mis en ouvre.

INSTALLATION
Il n'y a pas d'indications particulieres en ce qui concerne le deplacement de la soupape. En fonction de la dimension et
du poids, adopter les methodes de transport adequates (par chariots, transpalettes, etc.) afin d'eviter, par tous les
moyens, qu'une chute ne represente un danger pour l'operateur ou ne compromette I'efficacite et la qualite de l'article.
Afin de garantir la stabilite de l'installation, la soupape doit etre montee de maniere a ne pas provoquer de flexions ou
de torsions (par exemple dues au poids) qui, non seulement constituent un grave danger pour les operateurs, mais
pourraient aussi endommager irreparablement les connexions, tant internes qu'externes (les filets du corps et des
manchaons). Il est conseille de monter une soupape de surete pour prevenir les surpressions accidentelles sur la ligne
et garantir une protection adequate non seulement a tous les composants, mais aussi aux operateurs. Installer un filtre
en amont de l'installation ou, du moins, avant la soupape afin de preserver de la meilleure facon les joints d'etancheite.
En cas de modification apportee au produit pouvant etre la cause d'une variation des tensions internes (par exemple
soudures) ou du changement des caracteristiques mecaniques, physiques, chimiques, la garantie ne s'applique pas et
notre responsabilite est exoneree car les conditions initiales de fourniture n'existent plus.
Il est conseille de raccorder la soupape a la ligne en utilisant les tuyaux ayant au moins des caracteristiques d'emploi
equivalentes et si possible d'un materiel identique pour obtenir les meilleures performances de cet article.si le raccordement
a la ligne est effectue avec des pieces realisees dans un materiau different de celui constituant la soupape, 4G Ghidini
prescrit de verifier la compatibilite des materiaux qui sont assembles.
L'actionneur doit etre installe dans une position ergonomiquement favorable et facilement accessible conformement a
la norme UNI EN 547-1:2009.
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UTILISATION
Ne pas utiliser la soupape avec la bille partialisee, car un usage prolonge dans ces conditionsn cause inevitablement la
deformation permanente des joints d'etancheite. L'ouverture et la fermeture du passage doit se faire graduellement poul
eviter les "coups de belier" a l'interieur de l'installation, lesquels pourraient endommager plusieurs composants. Des
exemplaires de la presente notice doivent toujours etre a disposition du personnel prepose a la conduite de l'installation:
Llle%t donc conseille d'en conserver dans la zone voisine de la soupape afin de pouvoir les consulter rapidement en cas
e besoin.

MAINTENANCE
Avant toute operation sur la soupape, s'assurer que l'installation n'est pas en marche, qu'aucun liquide ne circule et gu'i
n'y a pas de pression a l'interieur. Une fois ce controle effectue, il est de regle de faire executer a la soupape un cycle a
vide afin d'evacuer le moindre residu de pression et d'avoir la certitude qu'aucun probleme n'apparaitra durant les
operations suivantes. Generalement la maintenance ordinaire comporte exclusivement le remplacement de toutes les
garnitures presentes a l'interieur de la soupape. Pour un tout autre typed'usure remarquee au cours de cette phase, avan!
de proceder au retablissement des conditions de fonctionnement optimales, s'adresser a notre personnel specialise. Faire
particulierement attention pendant le remplacement des garnitures du tourillon, car une fois I'embout de reglage retire,
en presence de pression a l'interieur de la soupape, le tourillon pourrait etre pousse par force a I'exterieur et representel
un danger pour les operateurs.
La frequence de la maintenance ne peut etre quantifiee car elle depend de facteurs qui sont pour la plupart inconnus
au moment de la commercialisation (fluide intercepte, T° d'utilisation, PN d'utilisation, frequence cyclique, etc.). La
frequence doit donc etre definie par I'utilisateur dans le cadre de I'analyse executee initialement sur toute l'installation.
Nous conseillons toutefois un controle de I'etancheite de l'installation a executer environ tous les 2500 cycles.
La 4G decline toute responsabilite quant aux dommages provoques a I'equipement sous pression suite a une maintenance
incorrecte effectuee par ['utilisateur final, sans autorisation prealable, par un personnel non specialise.
Pour tout autre type d'intervention non effectuee par notre personnel specialise, la garantie ne s'applique pas et notre
responsabilite est exoneree.
L'utilisation exclusive de pieces de rechange d'origine est prescrite.
Pour eviter les depots de poussieres qui pourraient devenir des sources potentielles d'amorcgage, il est conseille de
nettoyer les surfaces exterieures du produit. Si I'atmosphere danslaquelle la soupape opere est particulierement riche
en poussieres, augmenter la frequencede cette operation.
Si la soupape fonctionne dans des conditions qui pourraient potentiellement en causer une usure plus rapide (par exemple
en environnement hautement corrosif), augmenter la frequence des controles sur I'etat de conservation du produit.

Le produit est realise selon une procedure de construction correcte, conformement aux principales reglementations
communautaires en vigueur.
Le processus de production suit des procedures operationnelles et des instructions techniques internes qui permettent
de realiser un equipement sous pression de qualite et de garantir a l'utilisateur le plus haut niveau de securite possible.
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HANDBUCH FUR INSTALLATION, GEBRAUCH UND WARTUNG LESEN SIE VOR DEM GEBRAUCH DIESES
PRODUKTS DAS VORLIEGENDE HANDBUCH AUFMERKSAM DURCH.
DIESES DOKUMENT ERSETZT DEN UNLOSCHBAREN STEMPEL, SOWEIT DIE ANBRINGUNG DER
PRODUKT-KENNZEICHNUNG NICHT MOGLICH IST.

! ACHTUNG!
Die Ventile von 4G sind keine Sicherheitsventile und dirfen daher nicht als solche verwendet und in systeme montiert
werden, bei denen eine Betriebsstorung zu einer erhéhten gefahr flihrt.
Diese Art von Ventil darf auf keinen Fall fir den Durchfluss von geféhrlichen Gasen eingesetzt werden wie:

- explosive Gase

- stark entziindliche Gase

- leicht entflammbare

- entflammbare Gase (soweit die zulassige Temperatur iber dem Flammpunkt liegt)
- hoch giftige Gase

- giftige Gase

- Verbrennungsgase

Diese Art von Ventil wurde fur den gebrauch mit dem ausdricklich auf dem Ventilkérper angegebenen nenndruck (PN)
konzipiert, entwickelt, hergestellt und abgenommen.

SICHERHEIT
Wird das Ventil von aggressiven, korrosionsfordernden, heissen oder anderen Flissigkeiten passiert, die bei der Beriihrunc
schaden verursachen kénnten, empfiehlt sich fiir den Bediener bei.
Jeder Art von Eingriff der Gebrauch einer geeigneten personlichen Schutzausriistung (Handschuhe, Schutzbrille,
Schutzkleidung etc.).
Die Risiken im Zusammenhang mit voraussehbaren Betriebsstérungen kénnen hier nicht definiert werden, da sie nicht
nur vom Montageort des Ventils abhangig sind, sondern auch von den mit der betriebsstérung zusammenhangenden
spezifischen Gefahren der jeweiligen Anlage.
Die Gefahrenanalyse ist daher vom Betreiber in Verbindung mit der Prifung der Gesamtanlage durchzufihren.
Wird das Ventil in Gerate/Anlagen montiert, bei denen mdgliche Fluidemissionen mit dem konkreten Risiko der Bildung
einer Explosionsféhigen oder gefahrlichen Atmosphéare verbunden sind, empfiehlt sich die Verwendung von
Emissionsmeldesystemen (wie Sensoren) und/oder Schutzeinrichtungen (wie Schutzméantel an den kritischen punkten
bzw. Gassperren).
Weitere Untersuchungen zu den Gefahren im Zusammenhang mit der Entzindlichkeit der Staubablagerungen kénnen
an dieser Stelle nicht durchgeflihrt werden, sondern missen im Rahmen der Gefahrenanalyse flr die fertige Anlage
(und/oder das Gerat) in Abhangigkeit zum Betriebsort und zur Temperatur der im innern befindlichen Fluide erfolgen.
Es empfiehlt sich die Durchfiihrung einer Bewertung der flr die Berlhrungsoberflichen zuldssigen Temperaturen nach
den Vorgaben der technischen Norm UNI EN ISO 13732-1:2009.
Sollten die Oberflachentemperaturen die zulassigen Werte (iberschreiten, empfiehlt sich der Gebrauch von Schutzsystemer
fiir die exponierten Teile oder zumindest die Kennzeichnung vorhandener bereiche gefahrlicher Temperaturen mit dem
vorgesehenen Symbol.

Symbol 5041 der Norm IEC 417 &

Um zu verhindern, dass das Produkt zu einer potenziellen Ziindquelle infolge elektrischer Ladungen (statischer und nich
statischer Natur) wird, ist dieses vor der Inbetriebnahme unbedingt zu erden.

INSTALLATION
Es kénnen keine besonderen Hinweise flr die Handhabung des Ventils gegeben werden. Je nach Grisse und Gewicht
ist flir eine geeignete Transportart zu sorgen (mit Hilfe von Wagen, Gabelhubwagen flr Paletten etc.), um Gefahren fiir
den Bediener bzw. Eine Beeintrachtigungder Effizienz und Qualitat des Produkts infolge eines herabfallens unbedingt
zu vermeiden. Zwecks Gewahrleistung der Anlagenstabilitdt muss das Ventil so montiert werden, dass es keine Biegunger
oder Verdrehungen verursachen kann (zum Beispiel aufgrund seines Gewichts), die nicht nur eine erhebliche Gefahr fil
die Bediener bedeuten, sondern auch die internen und externen Anschliisse (Kérper- und Muffengewinde) irreparabel
beschadigen kénnten. Es wird empfohlen, ein Sicherheitsventil zu montieren, um unvorhergesehenen Uberdruck in der
Leitung zu verhindern und den Anlagenkomponenten sowie dem Bedienungspersonal einen angemessenen schutz zu
garantieren. Ausserdem sollte der Anlage oder zumindest dem Ventil ein Filter vorgeschaltet werden, um die Dichtungsteile
bestmaéglich zu schitzen. B
Modifikationen am Produkt, die eine Anderung der inneren Spannungen (zum Beispiel Schweillungen) oder der
mechanischen, physikalischen, chemischen Eigenschaften verursachen kénnen, fiihren aufgrund der fehlenden
urspringlichen Lieferbedingungen zum Verfall der Garantie sowie unserer Haftung.
Es empfiehlt sich, das Ventil unter Verwendung von Rohrleitungen mit mindestens gleichwertigen Betriebseigenschafter
und vorzugsweise aus demselben Material an das Netz anzuschliessen, um die bestmdglichen Leistungen dieses Produkts
zu erhalten.
"Sollte der Leitungsanschluss mit Teilen aus anderen als den Ventilwerkstoffen erfolgen, ordnet 4G Ghidini eine
Vertraglichkeitspriifung der angeschlossenen Materialien an".
Die Stelleinrichtung ist gemanR der Norm UNI EN 547-1:2009 in einer ergonomisch glinstigen und leicht zuganglichen
Position zu installieren.
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GEBRAUCH
Verwenden Sie das Ventil nicht mit gedrosselter Kugel, da ein langerer Gebrauch unter diesen Umstanden unvermeidlich
zur dauerhaften Verformung der Dichtungen fhrt. Die Offnung und Schliessung der Passage muss schrittweise erfolgen,
um Druckstdsse im Anlageninnern zu verhindern, die zur Beschadigung einiger Komponenten fihren kénnten. Kopien
dieses Handbuch smissen jederzeit flir das mit der Anlagenfilhrung betraute Personal verfligbar sein. Sie sollten deshalb
in einem angrenzenden Raum bereit liegen, um im Bedarfsfall eine sofortige Konsultation zu erméglichen.

WARTUNG
Vergewissern Sie sich vor jeder Art von Eingriff am Ventil, dass die Anlage sich nicht in Betrieb befindet, dass keine
Flissigkeit passiert und dass kein Druck im innern vorliegt. Danach sollte mit dem Ventil ein Leerzyklus durchgefuhrt
werden, damit auch der letzte verbliebene Druck austritt und sichergestellt ist, dass keine Probleme wahrend der folgenden
Arbeiten auftreten kdnnen. Die gewodhnliche Wartung besteht normalerweise ausschliesslich aus dem Austausch aller
im Ventilinnern befindlichen Dichtungen. Sollten bei diesen Arbeiten andere verschleisser - Scheinungen festgestellt
werden, wenden sie sich vor der Wiederherstellung der optimalen Betriebsbedingungen unbedingt an unser Fachpersonal.
Beim austausch der Spindeldichtungen sollte besonders vorsichtig vorgegangen werden, da die Spindel nach dem
entfernen der Regel-nutmutter, soweit sich noch druck im Ventilinnern befindet, herausgepresst werden und eine
Gefahrensituation fir die Bediener darstellen konnte.
Die Wartungsfrequenz ist nicht quantifizierbar, da sie von zum Zeitpunkt des Vertriebs zumeist unbekannten Faktoren
abhangt (abgesperrtes Fluid, Betriebstemperatur, nominaler Betriebsdruck, Zyklusfrequenz etc.). Die frequenz muss daher
vom Betreiber wahrend der anfanglich an der Gesamtanlage vorgenommenen Priifung bestimmt werden. Wir empfehlen,
die Anlage etwa alle 2500 Zyklen einer Dichtigkeitsprifung zu unterziehen.
4G lehnt jede Haftung flr Schaden an den Druckgeraten infolge einer unsachgemafien Wartung durch den Endbetreiber
bzw. unqualifiziertes Personal ohne vorherige Genehmigung ab.
Jeder andere nicht von unserem Fachpersonal durchgeflihrte Eingriff fihrt zum Verfall der Garantie sowie unserer Haftung.
Es durfen ausschlielllich Original-ersatzteile verwendet werden. Zur Vermeidung von Staubablagerungen, die zu méglichen
Zundquellen werden konnten, empfiehlt sich die Reinigung der aufieren Produktoberflachen. Ist die Atmosphare, in der
das Ventil arbeitet, besonders staubig, muss die Frequenz dieser MaRnahme erhéht werden. Arbeitet das Ventil in
Bedingungen, die zu einer schnelleren Abnutzung flihren kdnnten (zum Beispiel in stark korrosiver Umgebung), sollte
die Kontrollfrequenz des Produktzustands erhéht werden.

Bauart des Produkts entspricht dem Stand der Technik und den Anforderungen der wichtigsten einschlagigen européischen
Normen. Der Fertigungsprozess basiert auf Arbeitsverfahren und internen technischen Anleitungen, welche die Herstellung
hochwertiger Druckgerate ermdglichen und dem Betreiber die grésstmdgliche Sicherheit gewahrleisten.
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MANUAL DE INSTALACION, USO Y MANTENIMIENTO LEER ATENTAMENTE EL PRESENTE MANUAL ANTES DE
OPERAR CON EL PRESENTE PRODUCTO.
EL PRESENTE DOCUMENTO SUSTITUYE EL SELLO INDELEBLE EN CASO DE QUE NO SEA RAZONABLEMENTE
POSIBLE APLICAR LA MARCA AL PRODUCTO.

i ATENCION !
Las valvulas de la 4G no son valvulas de seguridad y por lo tanto no se tienen que utilizar en este sentido y no se tienen
qgue montar en un sistema en que su falta de funcionamiento cause un aumento de peligro.
Este tipo de valvula no puede absolutamente ser utilizado per el paso de gases peligrosos como:

- explosivos

- extremamente inflamables

- facilmente inflamables

- inflamables (cuando la temperatura admisible es superior al punto deinflamabilidad)
- altamente toxicos

- toxicos

- comburentes

Este tipo de valvula se ha concebido, proyectado, realizado y probado para ser utilizado a la presion nominal (PN)
expresamente declarada en el cuerpo de la valvula misma.

SEGURIDAD
En caso de que la valvula sea atravesada por fluidos agresivos, corrosivos, de alta temperatura o que de todas maneras
podrian provocar dafios al contacto, es aconsejable y oportuno que el operador, durante todas las intervenciones lleve
todas las protecciones adecuadas (guantes, gafas protectoras, indumentos especificos).
Los riesgos asociados a defectos de funcionamiento previsibles no se pueden definir en esta sede ya que depende de
donde esta montada la valvula y de los riesgos asociados a su falta de funcionamiento, especificos de la instalacion en
que la valvula misma esta instalada. Por lo tanto, el usuario tiene que efectuar el analisis de riesgo en el &mbito del analisis
realizado en toda la instalacion.
Se aconseja, en caso de que la valvula se monte en aparatos/instalaciones en que las eventuales emisiones de fluidos
estén asociadas a un riesgo efectivo de formacion de atmoésfera potencialmente explosiva o de peligro, utilizar sistemas
de aviso de las emisiones (como los sensores) y/o de proteccion (como camisas externas de proteccion de los puntos
criticos o gas barrera).
Ulteriores analisis sobre los riesgos conectados a la inflamabilidad de los polvos depositados no se pueden efectuar en
esta sede sino que se tiene que evaluar en sede de analisis de riesgo de la instalacion acabada (y/o equipo) en funcion
del lugar en que se utiliza y de la temperatura de los fluidos que corren internamente.
Se aconseja efectuar una valoracion de las temperaturas admisibles para las superficies de contacto como definido por
la norma técnica UNI EN ISO 13732-1:2009.
En caso de que las temperaturas superficiales superen las admisibles, es oportuno utilizar sistemas de proteccion de las
palttes expuestas o al menos de avisar con el simbolo al efecto la presencia de zonas de una temperatura considerada
peligrosa.

Simbolo 5041 de la norma IEC 417 &

Para evitar que el producto se vuelva una potencial fuente de cebado a causa de descargas eléctricas (estaticas y no),
antes de la puesta en marcha, hay que conectarlo obligatoriamente a una "puesta a tierra".

INSTALACION
Con respecto al desplazamiento de la valvula no existen indicaciones particulares. En base a la medida y al peso hay que
proveer a metodos de transporte adecuados (mediante carros, carretillas elevadoras, etc.) para evitar de todas manera
que una caida pueda ser causa de peligro para el operador ademas de comprometer la eficiencia y la calidad del producto
mismo. Al fin de asegurar estabilidad a la instalacion, la valvula ha de ser montada de modo que no sea causa de flexiones
o torsiones (por ejemplo debidas al peso), que, ademas de representar un notable peligropara los operadores, podrian
danar irreparablemente las conexiones, tanto internas como externas (las roscas del cuerpo y de los manguito). Se aconseja
proveer al montaje de una valvula de seguridad para prevenir sobrepresiones accidentales en la linea y asegurar una
adecuada proteccion a todos los componentes ademas que a los operadores. Se aconseja proveer a la instalacion de un
filtro arriba de la instalacion o de todas maneras antes de la valvula al fin de preservar de la mejor manera posible las
partes estancas.
Modificaciones del producto que puedan ser causa de una variacion de las tensiones internas (por ejemplo soldaduras)
o del cambio de las caracteristicas mecanicas, fisicas, quimicas causan la anulacién de la garantia y de nuestra
responsabilidad ya que no existen las condiciones de suministro iniciales.
Se aconseja conectar la valvula a la linea utilizando tuberias que tengan al menos caracteristicas de empleo equivalentes
y si es posible de idéntico material, para tener las mejores prestaciones de este producto.
En caso de que la conexién a la linea se efectle con partes en material diferente del que constituye la valvula, 4G Ghidini
prescribe verificar la compatibilidad de los materiales que estan acoplados.
El actuador ha de instalarse en posicidon ergonémicamente favorable y faciimente accesible en conformidad con la norma
UNI EN 547-1:20009.
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uso
No utilizar la valvula con la bola estrangulada ya que un uso prolongado en estas condiciones causa la inevitable deformacion
permanente de las guarniciones estancas. La apertura y el cierre del paso ha de hacerse gradualmente para evitar "golpes
de ariete" al interior de la instalacion, que podrian dafiar mas componentes. Copias del presente manual tienen que estar
siempre a disposicién del personal encargado a la conduccién de la instalacién y por lo tanto es oportuno que se coloquen
en el area adyacente a la valvula para tener la posibilidad de una tempestiva consulta en caso de necesidad.

MANTENIMIENTO
Antes d efectuar cualquier operacion en la valvula asegurarse de que la instalacion no esté en funcién, de que no pase
ningun liquido y de que no haya presion al interior. Hecho esto, es buena norma hacer efectuar a la valvula un ciclo en
vacio de modo que también el minimo residuo de presion salga y se tenga la certeza de que no se creen problemas durante
las operaciones siguientes. El mantenimiento ordinario, normalmente conlleva exclusivamente la sustitucién de todas las
guarniciones presentes al interior de la valvula. Por cualquier otro tipo de desgaste hallado durante esta fase, antes de
proceder al restablecimiento de las condiciones de funcionamiento ideales, dirigirse a nuestro personal especializado. Ha
de prestarse particular atencién durante la sustitucion de las guarniciones del perno ya que, una vez quitada la virola de
registro, si al interior de la valvula ha quedado presion, el perno mismo puede ser empujado forzadamente al exterior y
crear peligro para los operadores.
La frecuencia del mantenimiento no es cuantificable porque depende de factores por la mayor parte desconocidos al
momento de la comercializacién (fluido interceptado, T° de utilizacion, PN de utilizacion, frecuencia ciclica, etc.). Por lo
tanto, la frecuencia tiene que ser definida por el usuario en el ambito del analisis realizado inicialmente en toda la instalacion.
Aconsejamos, de todos modos, un control de estanqueidad de la instalacion a efectuarse a intervalos de unos 2500 ciclos.
La 4G declina cualquier responsabilidad por dafios provocados al equipo a presidon como consecuencia de un mantenimiento
incorrecto realizado por el usuario final sin previa autorizacion por parte de personal no especializado.
Cualquier otro tipo de intervencion no efectuado por nuestro personal especializado conlleva de todos modos a la anulacién
de la garantia y de nuestra responsabilidad.
Se prescribe la utilizacién sdélo de partes de recambio originales.
Para evitar depositos de polvos que podrian volverse potenciales fuentes de cebado, se aconseja limpiar las superficies
externas del producto. Sila atmésfera en la que la valvula opera es particularmente rica de polvos, aumentar la frecuencia
de dicha operacién.
Si la valvula trabaja en condiciones que potencialmente podrian causar un desgaste mas rapido (por ejemplo en ambiente
altamente corrosivo) aumentare la frecuencia de los controles sobre el estado de conservacién del producto.

El producto esta realizado segun un correcto procedimiento en el respeto de las principales normativas comunitarias
vigentes.

El proceso productivo sigue procedimientos operativos e instrucciones técnicas internas que permiten realizar un equipo
a presion de calidad y garantizar al usuario la mayor seguridad posible.
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PYKOBOJCTBO NO MOHTAXY, 3KCNNYATALUWUU U TEXHUYECKOMY OBCINYXUBAHWUIO NMEPE[ 3KCNNYATAUMEN HALLIEN
nrPOAYKUWM BHUMATENbHO O3HAKOMbLTECH C IAHHbIM PYKOBOACTBOM. HACTOALLWW OOKYMEHT 3AMEHAET
HECTUPAEMBIE HAONMWUCK B TEX CNYYASAX, KOrQA HEBO3MOXHO HAHECTU MAPKUPOBKY HA NPOAYKUWIO

! BHUMAHMUE!
KnanaHbl 4G He aBNAOTCA NPefoXpaHUTENBHLIMKA KNanaHamu U, CneaoBaTensHo, He MOryT UCMONL30BaTLCH Kak NpeaoXpaHUuTenkbHbIe
Knanawbl U yCTaHasnueaTbCA B CUCTEME, B KOTOPOW WX HeHaanexaulee MyHKLUMOHUpOBaHWe NpUBEAET K NOBbILLEHHOW ONACcHOCTH.

Ka‘rempuuecm 3anpelaeTca uCnonb30BaHe AaHHOro Tuna Knanada (B COOTBETCTBMK C 3anpoOCOM 4G) ANA NPOXOXASHUA Takux
OnNacHbIX ra3os, Kak:

- B3pblBOONACHbIE rasbl

= HPESBH‘-IEIT‘IHO Nerko socnnameHsemble rasbl

- NErko BocnnameHAemble rasbl

- BOCNnaMmeHsAeMble rasbl

- BbICOKOTOKCUYHbBIE rasbl

- TOKCUMHbIE rasbl

- OKMcnawLwwre rasbl

[aHHbii TN kNanaxa 6bin pa3paboTaHd, CNnpoeKTMPoBaH, CKOHCTPYMPOBaH 1 anpobuposaH AN akcnnyarauum Npu HOMUHaNLHOM
nasneHun (PN), npaMo ykasaHHOM Ha Kopnyce KnanaHa.

NPABUNA TEXHWKWU BE3ONACHOCTHU
B cnyyae npoxoxaeHua Yepes KnanaH arpeccuBHbIX, KOPPO3WHLIX, BLICOKOTEMNEPATYPHbBIX XWAKOCTEH NN XMUAKOCTEN, KOTOPLIE NPU
KOHTaKTe MOryT HaHecTu yuepd, uenecoobpasto, 4Tobbl onepaTop B xoae nbbix paboT HOCUN CPeacTBa MHAUBUAYANBHOW 3aLUMTbI
(nepyaTtku, 3alWMTHBIE OYKKM, TEXHONOMMYECKaA oaexaa).
Oxmpaemble pucky, CBa3aHHbie ¢ gedekTamu hyHKUMOHUPOBAHUWA, HE ONpeaeneHbl B HACTOAWEM AOKYMEHTE, NOCKONbKY 3TO 3aBUCUT
OT MECTa MOHTaxa KnanaHa v OT PUCKOB, CBA3aHHbIX C NOrPeLwHOCTEI0 (DYHKUMOHVPOBAHUS, @ TAKKe OT OCHACTKWM CUCTEMEI, B KOTOPOW
ycTaHoeneH knanad. Mons3oBarens AOMXEH NPOBECTH aHanW3 PUCKOB B PAMKaX aHanuaa Bceil CUCTeMbl.
B Tom cnyyae, ecnu knanaH ycraHoeneH B 06opyaoBaHum / cUCTemax, B KOTOPbIX BbIDPOC XUAKOCTH CBA3AH C peanbHbiM PUCKOM
obpa3zoBaHua NOTEHUMANBHO B3PLIBOONACHON Cpeabl Ny NPeacTaBneHus ONAacHOCTH, KenaTenbHO MCNoNL30BaTh CUCTEMBI
cMrHannaauuv BeibpocoB (HanpyuMmep, A3aT4YMKOB) WMNKU NPeaOXPaHNTENbHLIX CPEACTB (HAaNpUMep, BHELUHUX 3aLLMTHLIX KOXYXO0B B
KPUTHUYECKMX TOYKaX WNK OrpaxaeHuin NoToka rasa).
MNMocneayowmin aHanu3 pUCKOB, CBA3AHHBIX C BOCNNAMEHAEMOCTBH OCAXAEHHON NbINW, HE MOXET BbiTk BLINONHEH B HACTOALLEM
[AOKYMEeHTe, HO A0MKeH BbiTb BKNIOYEH B aHANU3 PUCKOB cucTembl B cBope (uw/unu obopyaosaHua) B 3aBMCMMOCTH OT MecTa
3KCNNyaTayumu U TeEMNepaTypbl NPOTEKAKOWMIA BHYTPM XUAKOCTH.
PekomeHayeTCcs NPOBECTU OLEHKY AONYCTUMbIX TEMMNEPATYP ANA KOHTAKTUPYIOLLWX NOBEPXHOCTEW B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuammn
TexHuyeckoro ctaiaapta UNI EN ISO 13732-1:2009.
B cnyyae npesbiweHns TeMnepaTtypbl NOBEPXHOCTH CBbILLE AONYCTUMOro AuanasoHa uenecoobpa3sHo ucnoneaosats
NpeAoXpaHUTENbHbIE CUCTEMbI ANA OTKPLITLIX AeTanel Unu No MeHbLUeH Mepe CUCTEMbI CUrHaNU3auun ¢ ykasaHWemM CUMBONA Hanu4ua
30HbI ONACHOW TEMNepaTypbl.

Cwvmson 5041 no craHaapty MOK 417 &

[ns npepoTepalweHus, 4Tobbl u3genne He CTano NOTeHUManbHbIM UCTOYHUKOM BO3rOpPaHUA 13-3a 3NeKTPUYECKoro 3apsaa
(cTaTYecKoro UNK HecTaTU4YeCcKoro), oba3aTenbHo NOAKNIOYUTL ero K 3a3eMneHuio Ao Hayana ero aKcnnyatauuu.

MOHTAX
Ocobbix ykasaHui No o6palieHuto ¢ KnanaHom He ycTaHosneHo. C y4eTom pasmepos 1 Beca HeobxoaumMo NnpeaycMoTpeT Haanexalmwe
cnocobbl TPAHCNOPTUPOBKM (C NOMOLLBIO TENEXEK, MTMAPABNUYECKUX TENEXKEK 1 T.N.) Takum 0Bpa3om, 4yTobbl NageHue HKA B KOEM cny4ae
HEe NPUBErOo K ONacHOCTU ANs NepcoHana, a Taioke K HapyLWweHUo roqHocTH 1 kadecTea uaaenua. [ina obecneyerns cTabunsHOCTH
CMCTEMbI MOHTaX KnanaHa HeobxoaMmo nposoavTe Takum 0Opasom, 4Tobbl He aonyckaTb u3rnGoB MNK BpaleHus (Hanpumep, us-3a
BECa), UTO Hapsay CO CYLLEeCTBEHHOI ONAcCHOCTLI) ANA NepcoHana MOXeT HaHecT HeoBpaTuMbii yuep6 Kak BHYTPEHHWUM, TaK U
BHEWHWM COelMHEHWAM (CprB peabﬁu Kopnyca u My(bTbi). PeKomeHayeTcn npeaycMoTpeTk YCTaHOBKY NpefOoXpaHUTenbHOro KnanaHa
ANs NpeAoTBpaLLEHUs Cny4aitHoro u3bbiTOYHOrO AasneHus B NMHUKM 1 obecneyeHnn Haanexaein 3awuTbl BCex KOMMNOHEHTOB, a Taloke
nepcoHana. Takke pekoMeHayeTCsa NpeaycMoTPeTs MOHTaX (uUNbTpa A0 CUCTEMbI UNKU NO MEHbLUEH Mepe A0 Knanaxa aAns
obecneyeHnn COXPaHHOCTK AeTanen.
W3aMeHeHus B u3genuu, KOTOpble MOryT BO3HUKHYTL B PE3yNbTaTe M3MEHEHWs BO BHYTPEHHEM HanpsxeHWw (Hanpumep, Npu ceapke),
WN3MEHEHMA MEXaHUYECKUX, (DU3UYECKUX, XMMUYECKUX XapaKTEPUCTUK aHHYNTMPYIOT rapaHTUIO U Hallly OTBETCTBEHHOCTb, NOCKONbKY
M3Oenne He HaxoauTcAa B COCTORHUMU HayanbHOW NOCTaBKW.
PekoMeHayem noakntoyaTh Knanad Ha NUHKK NpY NOMoLM TPYOONPOBOAOB C IKBUBANEHTHBIMU XapPaKTEPMCTUKAMMN 1 NO BO3MOXKHOCTH
M3 TOro e marepuana, utobbl oBecneynTe MakCUMansHy0 NPOU3BOAUTENLHOCTL M3Aenus. B TOM cnyvyae, Koraa coequHeHUs Ha NUHUKA
NPOBOAATCA C UCNONL3OBaHUEM AeTanei U3 Matepvana, OTNIMYHOTO OT MaTepuana knanaxa, npoussogurens 4G Ghidini pekomenayeT
NPOBOAWTL NPOBEPKY COBMECTUMOCTM MATEPUANOB NPW UX COBAMHEHWM.
MCnonHUTENBHBLIA MEXaHWU3M O0NKeH BuiTh YCTaHOBNEH B 3ProHOMUYHO y.ﬂOﬁHOM W Nerko A0CTynHOM NonoXxexnu B COOTBETCTBUX CO
craspapTom UNI 547-1:2009.

SKCMNYATAUMUA
He aonyckaeTca Mcnone3oeaHne Knanada € Wapom C nonepemMeHHbIM BKNYeHeMm, NOCKONbKY ANnUTenbHan akcnnyaTtauun npy Takux
YCNOBUAX NPUBOAWT K HEU30eXHOW NOCTOAHHON Aedopmaumn YNNOTHATENbHLIX NPOKNagok. OTKPLITUE U 3aKpLITUE NPOX0Aa cpeabl
HeoBxoaAMMO NPOWM3BOANTE NOCTENEHHO BO U3BEkaHue «rapPaBNWYECKOro yaapay BHYTPU CUCTEMBI, YTO MOXET NPUBECTH K
NOBPEXAEHUI0 KOMNOHEHTOoB. Heobxoanmo oGecne4nTs NOCTOAHHBIN AOCTYN K KONMAM AaHHOTO PYKOBOACTBa ANA NepcoHana,
OCYLECTBNALWMUM ynpasneHre cuctemon. Koniumu AomkHbl pacnonaraTtbCa B 30HE, NpUNeraioLlien kK knanaHy, AN\ BO3MOXHOCTH
ObICTPOro KOHCYNBETUPOBAHUA, KOr4a BO3HUKAET Takaa HeoOxo4auMOoCTb.
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TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE
MNepea npoeenexmnem niobbix onepauuin Ha knanade ybegurecs, YTo CUCTEMA BbIKINIOYEHa, OTCYTCTBYET NOTOK NGO XUAKOCTU 1
BHYTPW CUCTEMBI HET aasneHus. MNpy 3ToM Haanexallen NPakTUKOW CYMTABTCA 3anycK XONOCTOro UMKIA knanaHa, Npu KOTOpoM
NPOUCXOAWUT CTPABMNMBAHE MUHMMANbLHOMO OCTATOYHOrO AaBneHuns, YTo obecneyusaeT oTcyTcTeMe npobnem B xo4e nocneaywnx
onepauwuit. BHennaxoBoe TexHu4yeckoe obCcnyxueBanue, kak Nnpasuno, BkniovaeT B cebs TONbKO 3aMeHy BCeX YNNOTHEHWUIA BHYTPU
Knanada. [Ins scex Apyrux TUNOB W3HOCA, YCTAHOBMEHHbLIX HA 3TOM aTane, A0 Ha4yana PeMOHTHbIX paboT ANA BOCCTAHOBNEHWA YCNOBUIA
onTumansHoi paboTel, obpartuteck k Hawwm cneunanuctam. Ocoboe BHUMaHWE AOMKHO BbiTh yAENEHO NPy 3aMeHe YNNOTHEeHUA
WITOKA, MOTOMY YTO BO BPEMA CHATUA YCTAHOBOYHOrO KONbUA, ECAW BHYTPM KnanaHa OCTAETCA AaBNeHue, OHO MOXET BLIMTU HapyxKy 1
€03AaTk ONACHOCTL ANSA NepcoHana.
Meprogn4YHOCTL TEXHUYECKOro 0BCNYXMBAHWA He ONPeaensAeTca NO KONWYECTBY BPEMEHM, NOCKONbKY OHa 3aBUCUT OT (hakTopos,
KOTOpbIE No 6onbluei YacTh HEU3BECTHLI HA MOMEHT NPoJdaXu (NepekpLITas XMaKocTb, pabovan Temneparypa, HoMuHansHoe pabouee
Aasnexune, UMKNUYeckana Yactota v 7.4.). MNoaToMy nepuoauyHOCTb ACMKEH ONnpeaenqTh NoMb3oBaTeNb B paMkax HayanbHOro aHanusa
cuctembl. Mpu 3TOM MBI BCE e pekoMeHayem kaxabie 2500 uMKnNoB NPOBOANTE UCMBITAHUA FEPMETUYHOCTU CUCTEMBI.
Mpownseogutens 4G He HECeT OTBETCTBEHHOCTM 3a yulepb, HaHeceHHbI 0DopyaoBaHueM Noa AaBNeHnemM B pesynbTaTe HenpasuIbHOro
TexHM4YecKoro oGcnyxusaHns, NPOBEAEHHOTO KOHEYHLIM Nonb3oBaTenem 6e3 NpeaBapuUTENbLHOTO pa3pelueHns, Koraa Takoe
ofcny:uBaHue NPOBOAUT HEKBANUMUUMPOBAHHBIA NepcoHan.
Bce gpyrve Buabl BMELIATENbLCTB, NPOBEASHHbIE HE HALWKMM KBanULMPOBaHHLIM NEPCOHaNoM, B Ni0BOM cny4ae npuBoasAT K
aHHYNUPOBaHMIO rapaHTHK U Halen OTBETCTBEHHOCTY.
Heobxogumo ucnonb3oeartk TONLKO OPUrMHANbLHbLIE 3anacHbie YacTy.
Bo uabexaHue ocaxaeHua NbiNK, KOTOPaa MOXET CTaTk NOTeHUUanbHbLIM UCTOYHUKOM BO3ropaHus, PeKOMEeHAYeTCA NPOBOANUTL OYUCTKY
BHELWHWX NOBEPXHOCTEN usaenus. B cnyyae ocoboi 3ansiNeHHOCTH OKpYXatoweit cpeabl, B KOTOpon paboTaeT knanaH, Heobxoaumo
YBENUYUTL NEPUOANHHOCTL NPOLEAYP OYNCTKM.
B cnyyae akcnnyarauuu knanaHa B yCrnoBusX, KOTOpBIE NOTeHUWanbHO MOryT npusectu k bonee BeicTpoMy MaHocy (Hanpumep, B
BLICOKOKOPPO3WUOHHO cpeae), HeoBXoauMOo yBENUYUTL NEPUOAUYHOCTL KOHTPONA COCTOAHUA M3OeNnus.

[OaHHoe nagenve usroToBNeHo B COOTBETCTBUM C HAANexallei NpoM3BoOACTBEHHON NPaKTUKOA B paMKax OCHOBHbIX OEACTBYIOLWMUX
craHgapTos Esponeickoro coobuectsa. MNpouecc Npon3soaAcTBa COOTBETCTBYET TpeboBaHWAM OnepaLMOoHHbIX Npoueayp v
TEXHWYECKUX MHCTPYKUMIA, NO3BONAIOWMX BbinyckaTk 0b0pyaoBaHve noa AaBneHnem Haanexallero Ka4yecTsa W rapaHTupoeaTte
NOnNb30BaTENO MakCUManbHO BO3MOXHYIO 6@30nacHOCTb.

[laHHOe pyKOBOACTBO pacnpoCTpaHAETCA Ha KpaHbl Wwaposble mogenen Fam 10, Fam 11, Fam 12, Fam 13, Fam 15, Fam 16, Fam 19, Fam 21,
Fam 25, Fam 27, Fam 40, Fam 41, Fam 42, Fam 50, Fam 51, Fam 52, Fam 53, Fam 54, Fam 55, Fam 60, Fam 28, Fam 30-31, Fam 34, Fam 35,
Fam 36-37, Fam 44-45 » knanaHbl uronbyatble mogenen Fam 65, Fam 67, Fam 68.

YTununsauyma oTXoA0B, 06p33yIOIJJMXCFI B XO[e MOHTa»a, TeXxHU4eCkoro oﬁcnymwsaumn nnu B pesynbetate yTunmsauun n3genna, perynupyertca
npasunamu, ,ElEﬁCTBy}OI.]J,VIMVI B CTpaHe, rge yctaHoOBNEHO nsgenne.

YcnoBua xpaHeHWA: XpaHWUTb NOA HaBecaMmu Uy B noMeLleHnax npu Temnepatype ot -50°C go +50°C n cpegHerogoBomM 3HaYeHumn
OTHOCWTENbHON BNA)KHOCTK Bo3ayxa 80% npu Temnepartype +6°C. Cpok xpaHeHusa — go 2 net . Cpok cny»x6bl npogykuum — go 10 net, ecnn
VIHOE He YKa3aHO B TeXHNYECKON AOKYMEHTaLMW.
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 Pos.| DEI A Z|( MINATIOP DEN :] | Pzl Mat.
1 | Corpo Body Corps Gehause Cuarpo | 1 AlS| 304 - 316
2 | Stera | Ball | Sphére | Kugel | Bola [ 1 AISI 304 - 316
8 | Manicotti | Sleaves . Manchons  Muffen | Manguitos L2 | AISI304-316
4 | Perno Stem Towrillon Spindel Parmo | 1 AISI 304 - 318
5 | Flange Flanges Brides Flarsche Abrazaderas | 2 AIS1 304 - 318 - Ag
6 | Guarnizionl sfera Ball seals Joints sphére Kugeldichtungen Guarniciones bola | 2 PTFE
7 | Guarnizionl manicottl Slesve seals . Joints manchans . Muffendichtungen  Guarniciones manguitos | 2 | PIFE
8 | Guarnizione parno  Stem seal | Joint tourilion | Spindeldichtung | Guarniciones pemo | 1 1 PTFE
8 | Guarnizione perno Stem seal Joint touriion Spindeddichiung Guarmiciones pemo 1 PTFE
10 | OR ditenuta perno  Stem OR-seal OR étanchéité tourdlon. OR fir Bolzendichte | Junta ionca de estanqueidadpemo | 1 FKM
11 | Ghiera di registro Register ring Emboul de réglage Steliring Virpla de registro 1 AIS] 304 (303)
12 | Controdado . Locknut | Contre-écrou | Gegenmutler | Contratuerca L1 | AISI303
13 | Dado Nut Ecrou Mutter Tuerca | AlSI 304
14 | Rondella | Washer ' Rondelle | Unterlegscheibe | Arandela | AISI 304
15 | Leva Laver Lavier Habeal Palanca | 1 AlSI 304
16 | Impugnatura Handlo Pognee Handgrift Empunadura ] Hesina
o= = CHIDINIS. Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION = DENOMINATION BEZEICHNUNG DENOMIMNACION | Pzi Mat.

1 | Corpo Body | Corps Gehause Cuerpo 1_|AISI 316

| 2 | Sfera Ball Sphére Kugel Rola 1 |AISI316
3 | Manicotti Sleaves Manchons Mutfen Manquitos 2 |AISI 316
4 | Perno Stem Tourillon Spindel Pamo 1 AISI 318
5 | Guarnizioni sfera Ball seals Juints sphére |_Kugeldichtungen Guarniciones bola 2 |PTFE
8 | Guarnizioni manicotli Sleeve seals | Joints manchons | Muttendichtungen Guarniciones manguilos 2 |PTFE
7 | Guarnizione perno Stem seal | Joint tourilion | Spindeldichtung Guarniciones perno 1 |PTFE
8 | Guarnizione pernc | Stem seal Joint tourilion | Spindeldichtung Guamiciones perno 1 |PTFE
9 | OR ditenuta perno | Stam OR-geal OR #tanchailé tourilion | OR filr Bolzendichte Junta torica de astanqueidad pemo 2 |FKM
10 | Ghiera di registro Register ring Embout de réglage | Steliring Virola de reqgssiro 1 AISI 304 (303)
11 | Controdado Locknut Contre-écrou | Gegenmutter Contratuerca 1 |AISI 304
12 | Rondella VWasher | Rondelle | Umeriegscheibe Arandela 20 |AISI 304
13 | Vite Balt | Boulon | Schraubenbolzen | Tomillo 20 |AISI 304
14 | Leva Lever Levier Habel Palanca 1| AISI 304
15 | Rondella Washer | Rondelle Unterfegschesbe Arandela 1 AIS| 304
16 | Vite Ball Boulon Schraubenbolzen Tornillo 1__|AISI 304

=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION DENOMINATION BEZEICHNUNG DENOMINACION P.zi Mat.
1 | Corpo | Body | Corps | Gehause Cuerpo 1 AISI 316
2 | Sfera | Ball | Sphére | Kugel Bola 1 AISI316
3 | Manicotti Sleaves Manchons Mutfen Manquitos 1 |AISI36
4 | Perno Stem Tourillon Spindel Pemo 1 AISI316
5 | Guarnizioni sfera  Ball seals | Joints sphére | Kugeldichtungen Guarniciones bola 2 PTFE
& | OR {Manicotio) | OR (Sleeve) | OR (Manchen) | OR (Muffen) OR (Manguito) 1 | Silicon
7_| Guarnizione pernc | Stem seal | sJoint touriion |_Spindeldichtung Guarniciones manguitos | 1 _|PTFE
_8 | Guamizione perno | Stom scal . Joint tourillon . Spindeldichtung | Guamiciones perno - .1 _|PTFE
9 | ORditenuta perno | Stem OR-seal | OR #tanchaité tourilion . OR 10r Bolzendichle Junta torica de estanqueddadperno . 1 | FKM
10 | Ghiera diregistro Register ring | Embout de réglage | Steliring Virola de registro 1 AISI 304 (303)
11 | Controdado | Locknut | Contre-écrou | Geganmutter Contratuarca 1 AISI304
12 | Rondella Washar Rondells Untarlegschaiba Arandala 1 AISI 304
13 | Dado autobloccante | Sell-clampmng nut Ecrou auto-bloguant | Selbstsperrende Mutter | Tuerca auloblogueante 1 |AISI 304
14 | Leva | Lever | Levier | Hebel Palanca 1 AISI 304
15 | Impugnatura | Handle | Poignée | Handgriff Empufadura 1 AISI303
16 | Clamp Clamp Clamp Clamp Clamp 1 AISI 304
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
&l 2 2 16 Stainless Steel Ball Valves and Fittings



Pos| DENOMINAZIONE | [ MINATIO! JENOMINATION - SHN ] DENOMIF Pzl Mat
1 | Corpe Body Corps Gehiuse | Cusrpo 1 | AISI304-316
2 | Stera Ball | Sphare | Kugel | Bola 1 AISI304-316
3 | Manicotti Sleavas | Manchons | Mutfen | Manguitos 2 | AISI304-316
4 | Perno Stem Tourillon Spindel | Perno 1 AISI 304 - 316
5 | Flange Flanges Brdas Flansche | Abrazadaras 2 | AISI304-316 - Aq
6 | Guarnizioni sfera Eall seals Jaints sphére Kugeldichty | Guarniciones bola 2 PTFE
7_| Guarnizioni manicolli_Sloove seals Joints manchons | Mullendichungon | Guarniciones mangjuos 2 | PTFE
8 | Guarnizione perno | Stem seal Jont toundlon Spindeldichiung | Quarmiciones pemeo 1 | PTFE
9 | Guarnizione perno | Stem seal Joint tourillon Spindeldichtung | Guarniciones perno 1 PTFE
10 | OR ditenuta perne | Stem OR-seal | OR étanchéité tourlion OR 10r Bolzendichte | Junia tirca de estanqueidadpemo = 1 | FKM
11 | Ghieradiregistro | Register ring | Embout de réglage | Steliring | virola de regisiro 1 | AISI 304 (303)
12 | Controdado Locknut Contre-acrou Gegenmuttar | Contratuerca 1 AlS| 303
13 | Dado Nut | Ecrou Mutter | Tuerca 1 AISI 304
_14 | Rondella | Washer | Rondelle _Unterlegscheibe | Arandeala_ 1 _AISI 304
15 | Leva Lever Levier Hebel Palanca 1 AlSI 304
16 | Impugnatura Handle Pougnée | Handgrif Empuniadura 1 Hesina 4
= = GHIDINISxI Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION DENOMINATION BEZEICHNUNG DENOMINACION B.zi Mat.

1 | Corpo Body Corps Gahause Cuerpo 1 AISI 304 - 316

2 Slera Ball Sphére Kugel Bola 1 AISI 304 - 3168

3 | Manicotu Sleeves Manchons Mutten Manguites 2 AISI 304 - 316

4 Perno Stem Tourillon Spindel Permno 1 AIS| 304 - 316

5 | Guarnizioni sfera Ball saale Joints sphére Kugeldichtungen Guamiciones bola 2 PTFE

6 | Guarnizioni manicotti Sieeve seals Joints manchons Muffendichtungen Guamiciones manguilos 2 PTFE

7 | Guamnizione perno | Stem seal Joint fourillon Spindeldichtung Guamiciones perno 1 PTFE

- Distanziale Spacer Entretoise Disstanzstock Distanciadaor 1 OT-58 nichelato

9 | Dado Nut Ecrou Mutter Tuerca 1 AlS| 304

10 | Rondella Washer Rondealle Unterlegacheiba Arandela 1 AlS| 304

11 | Fermo Leva Lever lock Arrét Levier Heabalsperrung Retan palanca 1 AlS| 304

12 | Leva Lever Levier Hebel Palanca 1 AlSI 304

13 | Impugnatura Handle Poignée Handgnff Empunadura 1 HResina
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.] DENOMINAZIONE DENOMINATION  DENOMINATION  BEZEICHNUNG DENOMINACION P.zi Mat.
1 | Corpo _ Body | Corpe. | Gehause Cuerpo 1| AISI3G
2 | Sfera | Ball | Sphéve | Kugel Bola 1 AlSI 316
3 | Manicotti | Sleaves | Manchons | Muffen Manguitos 2 AISI 316
4 | Perno Stem Tourillon Spindel Pemo 1 AlSI 318
5 | Guarnizioni sfera Ball seals Joinls sphére | Kugeldichtungen Guarniciones bola 2 PTFE
6 | Guarnizionl manicotli Sleeve seals Joints manchons | Muffendichtungen Guarniciones manguilos 2 PTFE
7 | Guarnizione perno | Siem seal | Joint tourillon | Spindeldichtung Guamiciones pemo 1 PTFE
8 | Guarnizione perno | Stem seal | Joint tourillon | Spindeldichtung Guarniciones pemo | 1 PTFE
8 | ORditenuta perno | Stem OR-seal OR éanchéité tourilion| OR fir Bolzendichle | Junta thhica de estanquasdadpema . 1 FKM
10 | Ghiera di registro | Register ring Embout de réglage | Stellring Virola de registro 1 AISI 304 (303)
11 | Dado Nut Ecrou | o Tuorca 1 AISI 304
12 | Rondella | Washer | Rondelle | Unterlegscheibe Arandela 1 AlS] 304
13 | Leva | Lever | Lewier . Hebel Palanca 1 AIS] 304
14 | Impugnatura | Handle Poignee | Hanagrin Empunadura 1 Resina
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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1 | Corpo Body Corps Gehausa Cuerpo 1 AlS] 316

2 | Sfera ‘ Ball Sphére | Kugel | Bola 1 | AISI316

3 | Manicotti  Sleaves Manchans | Muffen | Manguitas 2 | AISI316

4 | Perno Stem Tourillon Spindol Perno 1 AIS1 318

S |Flange  Flanges | Brides _Flansche | Abrazaderas L2 | AISI304-318-Agq

6 | Guarnizioni sfera Ball seals Joints sphere Kugeldichiungen Guarniciones bola 2 PTFE

7 | Guarnizionl manicolti Sleeve seals Joints manchons | Muffendichtungen | Guarniciones manguitos 2 | PTFE

8 | Guarnizione perno  Stem seal Joint tourilion | Spindeldichtung | Guarniciones perno 1 | PTFE

9 | Guarnizione perno Stem seal Joint towrilion Spindeldichtung Guamiclones pemo 1 PTFE

10 | OR di tenuta perno  Stem OR-seal | OR étanchéité tourilion. OR fir Bolzendichte | Junta tonca de estanquesdad pemo 2 FKM

11 | Seeger Snap ring | Seeger Siegernng Anillo Seeger 1 AlIS] 420 )
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION DENOMINATION BEZEICHNUNG DENOMINACION P.zi Mat.
1 [Corpo Body |Corps ‘Geshause Cuarpo 1 AISI316L
2 |Manicotti |Sleeves Manchons Muffen Manguitos 2 [AISII6L
3 |Stera |Ball |Sphexe Kugel Bola 11 AISI3T6L
4 |Perno |Stem [ Tounlion ‘Spindel Pemo 11 AISI 6L
5 |Tappo Plug |Bouchon Deckelnut Tapa 1 AISI3MEL
6 |Guarnizioni perno |Stem seal \Joint Tourillon _Spindeldichtung  Guarniciones pemo |1 |PTFE caricalo vetro - with glass
7 |Guarnizioni perno |Stem seal | Joint Tourillon _Spindeldichtung  Guarniciones perno 11 IPTFE
8 |Guarnizioni permo | Stem seal Jont Tounilion Spundeldchiung Guarniciones pemo 1 |PTFE
9 |Guarnizione tappo Plug seal |Joint Bouchon Deckelnutdichlung  Guarniciones tapa 11 |PTFE
10 |Guarnizionl manicotti Sleeve seals |Joints manchons Muffendichtungen  Guarniciones manguitos 2 |PTFE
11 |Guarnizioni sfera |Ball seals | Joints sphére Kugeldichtungen  Guarniciones bola 2 |DEVLON
12 |Guarnizione parno  Stem seal Joint Tourillon Spindeldichtung  Guarniciones pamo 1 DEVLON
13 [Guarnizione perno  Stem s-e-al _Jomt Tounllo-n Spindeldichtung  Guamiciones perno 1 DEVLON
14 [O-Ring tenuta perno Stem OR-seal  OR étanchéité tourillon OR fir Bolzendichte | Junta torica de estanqueidad pemo 2 FKM
15 |O-Ring manicotti IOR (Sleeves)  OR (Manchons) OR (Muffen) OR (Manguitos) .2 FKM
16 |O-Ring tappo OR (Phug) |OR (Bouchon) OR (Deckeinut) (OR (Tapa) 1 [FKM
17 _|Seeger [Bnap ring Seeger Swegerring Andio Seeger 1 AISI 420
d
y &= GHIDINI S.r. Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.]| DENOMINAZIONE | DENOMINATION I-)E_NOMINATION BEZEICHNUNG DENOMINACION P.zi Mat.
1 Corpo Body Caorps Gohause Cuorpo 1 AISI 304 - 316
2 | Sfera Ball Sphére Kuael Bola 1 AIS1304 - 316
3 | Manicotti Sleeves Manchons Muffen Manguitos 3 AIS1 304 - 318
4 | Perno | Stem_ | Tourilion | Spindel | Pamo. 1| AISI304 - 316
5 | Flange | Flanges | Brides  Flansche | Abrazaderas 3 | AISI304-316-Aq
6 | Guarnizioni sfera Ball seals Joints sphére Kugeldichtungen Guarniciones bola 4 | PTFE
7 | Guarnizioni manicotli Skeove soals Joints manchons Multendichlungen Guarnsciones manguilos a PTFE
8 | Guarnizione perno | Slem seal Joint tournlion Spindeldichlung Guarmcones pemo 1_| PIFE
9 | Guarnizione perno | Stem seal | Joint tourilion | Spindeldichtung | Guarniciones perno |_1 | PTFE
10 | OR ditenuta perne  Stem OR-seal | OR étanchéité tourilon OR fir Bolzendichte | Juntatdricade estanqueidadpemo . 1 | FKM
11 | Ghiera di registre Register ring Embout da réglage  Stallring Virola de regisiro 1 | AISI 304 (303)
12 | Controdado Locknut Contra-6crou Geganmuttar Contratuerca 1 AlS| 303
13 | Dado Nut Eciou Mutter Tuorca 1 AISI 304
14 | Rondella | Washer | Rondelle . Unterlegscheibe | Arandela 1 AlSI 304
15 | Leva | Lever | Levier | Hebel | Palanca 1 AISI 304
16 | Impugnatura Handle Poignée Hanagrifl Empunadura 1 Aesina
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION DENOMINATION BEZEICHNUN DENOMINACION Pzl Mat.

1 | Corpo | Bady | Carps | Gehause Cuerpo 1 | AISI3G

2 | Sfera Bal Sphére Kugel Bola 1 AlS1 316

3 Manicotli Sleoves Manchons Mutlen Manguitos 2 AlISI 318

4 | Perno Stem Tourilion Spindel Pemo 1 AISI 316

5 | Guarnizioni sfera Ball seals Joints sphére Kugeldichtungen Guarniciones bola 2 PTFE

6 | Guarnizioni manicotti Sleeve seals | Joints manchons | Mutfendichiungan Guarnicicnes manguitos 2 PTFE

7 | Guarnizione perno  Stem seal Joint tourilion Spindeldichiung Guamnicienas parno i | PTFE

8 | Guarnizione perno  Stem seal Joint tourilion Spindeldichtung GuAaricionas permo 1 PTFE

9 OR di tenuta perno  Stem OR-seal OR étanchéité tourillon, OR fir Bolzendichte | Junia tonca de estanqueidad pemo 1 FKM

10 | Ghiera di registro Registar ring Emboul de réglage Stoliring Virola de registio | 1 AIS| 304 (303)

11 | Contredado | Locknut | Contre-ecrou | Gegenmuller Contraluerca | 1 AISI 303

12 | Dado | Nut . Ecrou | Mutter Tuerca 1 AIS! 304

13 | Rondella Washer RAondelle Unterlegscheibe Arandela 1 | AISI304

14 | Leva Lever Levier Hebel Palanca 1 AlS| 304

15 | Impugnatura Handla Poignéa Handqriff Empunadura 1 | Resina
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION | DENOMINATION BEZEICHNUN DENOMINACION i.z_l Mat.

1 Corpo . Bady Corps | Gehduse Cuerpo 1 AlS| 316

2 | Sfera Ball Sphére Kugel Bola 1 AISI 316

3 Manicolli Sl Manchons Mullen Manguitos 2 AlS| 318

4 | Perno Stem Tourilien Spingdel Perno 1 AISI 316

5 | Guarnizioni sfera Ball seals Joints sphére Kugeldichtungen Guarniciones bola 2 PTFE

6 | Guarnizioni manicotti Sleave seals Joints manchons | Muftendichtungen Guarmnicionas manguitos 2 PTFE

7 | Guarnizione pernc  Stem seal Jaint tourillon Spindaldichtung Guarnicionas parmo 1 PTFE

8 | Guarnizione perno  Stem seal Joint tourillon Spindeldichtung Guarmiciones pamo 1 PTFE

8 | ORdit perno  Stem OR-seal OR étanchéié tourillon, OR fir Bolzendichte | Junta tonca de estangueaidad pemo 1 FKM

10 | Ghiera di registro Register ring Embout de réglage | Stelinng Virala de regestro 1 AlIS| 304 (303)

11 | Controdado | Locknut Conlre-ecrou | Gegenmulter Contraluerca 1 AlS| 303

12 | Dado . Nut Ecrou | Mutter Tuerca 1 AlSI 304

13 | Rondella Washer Rondeile Unierlegscheibe Arandela 1 AlS1 304

14 | Leva Lever Levier Hebel Palanca 1 AlSI 304

15 | Impugnatura Handle [ Paignée _ Handgriff Empunadura 1 Resina
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.] DENOMINAZIONE | DENOMINATION DENOMINATION = BEZEICHNUNG DENOMINACION _ Pzl Mat.
1 | Corpo | Body | Cotps | Gehause Cuerpo 1 AlSI 316
2 | Sfera | Bal | Sphére | Kugel Bola 1| AIBI3I6
3_| Maniconi | Sineves Manchons  Muften Manguitas 3| ASIaie
4 | Perno | Stem Tourillon | Spindel Perno 1 AISI 316
5 | Guarnizioni sfera | Ball seals | Joints sphire | Kugeldichtungen Guarniciones bola 3 PTFE
6 | Guarnizionl manicotti Sleeve seals | Jeints manchons | Muffendichiungen | Guarniciongs manguitos 3 | PTFE
7 | Guamizione perno | Stem seal Jaint tourilion | Spindeldichtung Guamiciones pemo 1 FTFE
8 | Guarnizione perno  Stem seal Joint tourilion | Spindeldichtung Guarniciones pemo 1 | PTFE
- OR di tenula p | Stem OR-seal | OR étanchéité tourilion, OR 10r Bolzendichle | Junta Wnca de estanguedad permo 1 | FEM

10 | Ghiera di registro | HRegister ring | Embout de reglage | Stefiring Virola de regisiro 1| AISI 304 (303)
11 | Controdado | Locknut Contre-écrou | Gegenmutter Contratuerca 1 | AISI 308
12 | Dado | Nut Ecrou | Mutter Tuerca 1| AISI304
13 | Rondella | Washer Rondelle | Unteriagschoibe Arandela 1| AISI304
14 | Leva | Laver Lewvier | Hebel Palanca 1| AISI3M
15 | impugnatura _ Handie Poignée _ Handarif Empunadura 1| Hesing J
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Pos.| DENOMINAZIONE _ DENOMINATION _ DENOMINATION BEZEICHNUNG DENOMINACION Pzl Mat.
_1_| Corpo | Body | Gorps | Gehéuse | Cuerpo L1 | AIBI3IE
2 | Stera | Ball | Sphere | Kugel | Bola 1| AISI316
3 | Ghiera | Ring nut Embout Nutmutter | Virola 1 | AISI316
4 | Pemo _ Stem _ Touriflon . Spindel _ (Permo L1 | ASI16
5 | Guarnizionl stera | Ball seals | Joints sphére | Kugeidichtungen | Guarniciones bola |2 | PIFE
6 | Guarnizione ghiera | Ring nul seal Joint embout Nutmutterdichtung | Guarniciones virola 1 PTFE
7 | Guarnizione pernc | Stem seal Joint tourilion Spindeldichtung | Guarniciones pemo 1 PTFE
8 | Guarnizione perno | Stem seal Joint tourillon Spindeldichtung | Guarnicionas pamo 1 PTFE
9 | OR di tenuta perno | Stem OR-soal OR dlanchditd ounlion | OR tor Bolzendichle | Junta torca de estanquodad permo . 1 | FKM
10 | Ghiera di registro | Hegisler ring | Embout de réglage | Stedinng | Virola de registio 1 | AISI 304 (303)
11 | Centrodado | Locknut | Contre-écrou | Gegenmutter | Contratuerca 1 AISI 303
12 | Dado hut Ecrou Mutter | Tuerca 1 AISI 304
13 | Rondella | Washer Rondelie Unterlegscheibe Arandela 1 AISI 304
14 | Leva | Lever Lovier Hebel Palanca 1 | AISI304
15 | Impugnatura | Handle Poignée Handgrift Empunadura 1 | Resiha
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox

i 27 Stainless Steel Ball Valves and Fittings



.|j_

i_'|_5_".

50

2 K
Pos.| DEN Z| NOMI DENOMINATION EICHN DENOMINACION P.zi Mal.

1 | Corpo | Body Corps Gehiuse | Cuerpo 1 AISI 316

2 | Sfera Ball Sphara Kugel | Bola 1 |AISI 316

3 | Manicotti Sleeves Manchons Muffen Manguitos 2 | AISI 316

L] Permo Stem Tourillon Spindel Pemo 1 AISI 316

5 Guarnizioni sfera Ball seals Joints sphére Kugeldichtungen Guamiciones boka 2 |PTFE

6 | Guarnizione perno  Slem seal Joint tourilion Spindeldichlung Guamiciones manguilos 1 |PTFE

7 | Guamnizione perno  Stem seal Joint tourilion Spindeldichtung Guamiclones perno 1 |PTFE

a8 OR di tenuta perno  Stem OR-seal OR étanchéité tourillon | OR fir Bolzendichte Junta térica de estanqueidad permo 1 |FKM

9 | Ghiera di registro Register ring Embout de réglage Steliring Virola de registro 1| AISI 304 (303)
10 | Controdado Locknul_ _| Gontre-6erou | Gegenmutier | Contratuerca _1_|AISI303

M Teante [ Staybon  |Twamt | Anzugstange | Tirame 4 |AISI 304

12 | Dado autobioccante Seif-clamping nut Ecrou aute-bloguant Selbstsperrence Mutter | Tuerca aulobloqueante 4 |AIS| 304

13 | Dado Nut Ecrou Mutter | Tuerca 1 AISI304

14 | Rondelia | Washer Rondelle Unterlegscheibe Arandela 1 | AISI 304

15 | Leva Laver Levier Habel Palanca 1 |AISI 304

16 | Impugnatura Handle Poignéa Handgrift Empunadura 1 |Resina

=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pos.| DENOMINAZIONE DENOMINATION DENOMINATION BEZEICHNUNG DENOMINACION P.zi Mat.
1 | Corpo | Boay | Corps Gahfuse . Cuerpo 1 | AISI 316
2 | Sfera Bail Sphéra Kugal Bola 1 AISI 316
3 | Manicotti Sleeves Manchons Muffen Manguitos 2 |AISI 36
L] Perno Stem Towrillon Spindel Permo 1 |AISI 316
5 | Guarnizioni slera Ball seals Joints sphire Kugeldichtungen Guarniciones bola 2 |PTFE
6 | Guarnizione perno  Stem seal | Juinl lowrillon Spindekdichiung | Guarniciones manguilos 1 |PTFE
7 | Guarnizlone perno  Stem seal | Joint tourilion Spindeldichtung . Guarniciones perno 1 |PTFE
8 | ORdi tenuta perno  Stem OR-seal OR étanchéité tourillon| OR flir Bolzendichte Junia tirica de estanqueidad permo 1 |FKM
9 | Ghiera di registro Register ring Embout de réglage Steliring Virola de registro 1 | AISI 304 (303)
10 | Controdado Locknut Contre-¢erou Gogenmuller Contratuerca 1 AISI 303
11 | Tiranle Stay bolt Tirant Anzugslange Twani 4 |AISI| 304
12 | Dado autobloccante Sell-clamping nut | Ecrou auto-bioguan! | Selbsisperrende Muller  Tuerca autobiogueante 4 | AISI 304
13 | Dado  Nut | Ecrou Mutter _ Tuerca 1 AISI 304
14 | Rondella Washer Rondaile Unterlegecheiba Arandela 1 AISI 304
15 | Leva Laver Levier Hebal Palanca 1 [AISI304
16 | Impugnatura Handla Poignée Handgriff Empuniadura 1__|Resina
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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Pes. E 1IN N NOMIN I l ICH INACION P.zi Mat.
1 | Cerpo Corps | Gehuse Cuom 1_|AISI316
2 | Stera Ball Sphére | Kugel Bola 1 AISI316
3 | Manicotti Sleaves Manchons Muffen Manguitos 2 | AISI 316
4 | Perno Stem Tourillon Spindet Pomo 1_|AISI318
5 | Guamizionislera  Ballseals | Jonls sphire _Kugeldchlungen Guarniciones bola z IPTPE |
6 | Guarnizione perno | Stem seal _ | Joint tourilion ’ | Spindeldichtung  Guarniciones manguitos 1 _PTFE |
7 | Guamizione pernc Stem seal Joint tourillon | Spindaldichtung Guarnici pernc 1 |PTFE
8 | ORditenuta perno | Stem OR-seal 'OR étanchéité tourillon| OR fir Bolzendichte Junta torica de estanqueidadpemo . 1 [FKM
9 | Ghiera di registra Register ring Embout de réglage [ Stelliring Virola de registro 1 | AISI 304 (303)
10 | Controdado Locknut _| Contre-écrou | Gegenmuttar Contratuerca 1 |AISI 303
11 | Tiranle Slay bolt Tirant | Anzugslange Tiramte 4 |AIS| 304
12 | Dado autobl Salt-clamping nut Ecrou auto-bloguant Saiﬁls;mrmda Mutller | Tuerca avloblogu 4 |AIS| 304
13 | Dado Nut Ecrou Tuerca 1 |AISI 304
14 | Rondella Washer Rondelle ] leeﬁegndleiba Arandeia 1 |AISI 304
15 | Leva Laver Lavier Palanca 1 |AISI304
16_| Impugnatura Handie Paignée Hﬂrﬁ? Empunadura 1_[Resina
V'
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[Pos.] DENOMINAZIONE DENOMINATION _ DENOMINATION _ BEZEICHNUNG __ DENOMINACION Pl
1 | Cerpo Body Corms A Cuarpo 1
2 | Stera Ball Sphére Bola 1
|3 | Manicotlo Sloeve Manchon Manguitos 1
4 | Perno Stem Touwril Pemo 1
5 | Guamizionisfera _ Ballseals  Jointssphére Kugeldichlungen  Guarmsciones bola z
_LWMH_MMM_MM_‘W 1
7 ? pernc  Slem seal Joint touri Spindeldichlung i 1
8 di tenuta perne  Stem 'OR étanchéité tourillon |OR fir Bolzendichie Junta torica de estanqueidad pemo | 1
9 Bolt Boulon Schraubanbolzen 1
10 Lever Levier 1
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 Posg, | = =NOMINE =ENOMINA = = Pzl Mat,
1 Bedy | Corps Gehfuse Cuerpo L1 AIS] 316
2 | spillo | Pin | Pointeau | Nadelventil | Aguja | 1 AISI36
3 | Vitone | Lead screaw | Vis mére | Leitspindal | Tomillo grande |1 AISI316
4 | Dado premistopp | Stutfeng nut Eciou pr dloupe | Stopfhuechsomulter | Tuenca pre fopas 1 AISI 318
5 OR | OH OH OR OR 1 FKM
6 OR | OR OR OR OR 1 FKM
7 | Guamizione® | Seal’ | Jaint® | Dichiung® | Guarniciones’ 1| PIFE"
8 | Guamizione | Seal Jolnis Dichung Guarniciones 1 | PTFE
8 Volantina | Handwhael Volant Handrad Volante 1 Duroplast
10 | Rondell | Wast Rondoll Unterlegscheibe Arandola 1 AIS] 304
11 | Dado | Nut Ecrou Mullor Tuprca 1 AlS] 304
| "Cancato Velro - With glass - Avec verre - WA glas - Cargaco vidro i
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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| Pos.| DENOMINAZIONE | DENOMINATION | _DENOMINATION | BEZEICHNUNG |  DENOMINACION P.zi

1 | Corpo Body Corps Gehfusa Cuerpo 1| AISI36

4 | Perno _Stem Tourillon | Spindel Pama 1| AISIS1IE

3_| Vitone Lead screaw ] \ig mére | Leitspindel Tornillp grande 1| AISI3G

4 Dado premistoppa Stufiing nut Ecrou presse éloupe | Stopfbuechsemutter | Tuerca prensaestiopas 1 | AISI318

5 | OR OR OR | OR OR 1 | FKM

B | OR OR OR OR OR 1 | FKM

7 | Guamizone’ | Seal” Joint® | Dechilung” Guarmniciones” 1| PIFE

8 | Guamizione Seal | Joints | Dichtung Guarniciones 1 | PTFE

8 | Guamizione Seal | Joints Dichtung Guarnicionas 1 | PTFE

10 | Volantino Handwheel Volant | Handrad Volante 1 | Duroplast

11 | Rondella Washer Rondelle Unterlegscheibe Arandela 1 | AISI304

12 | Dado Nt | Ecrou | Mutter Tuarca 1| AISI304
\ " Gavicato Vetro - With glisss -Avee verre - M glas J
=S = GHIDINIS.II Valvole a Sfera e Raccorderia Inox
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| Pos.] DENOMINAZIONE = DENOMINATION _ DENOMINATION Pzl Mat.

1 |Corpo  |Bedy = (Cops = |Gehdwea | Cuerpo L1 | AISI304-316

2 | Spillo predevacamplone | Pnkrtedawngo sample| Poneaopour préssementdiichantion | Naded filr probeeninghme | Aguga 1 | AISI316

3_|Tappo Plug Bouchon Deketnut Tapon 1| AISI316
|4 _|Stringivetro Glass wrench Pince-verre Glagschiisser 1| AISI316
5 |Asla Spillo Pinrod Tige ponleau |Nadelslange 1 | AISI3G

6 |Vitone Lead screaw Vis mére o Leitspindel 1| AISI316

7 |Dado premistoppa | Stuffing nut _Ecrou prasse éloupe Stopfbuechsemutier 1| AISI316

8 |Premiguarnizione Stuffing Seal Presse Joint Dichtungsdriickar Piga guarmacion 2 | PTFE

9 |Guarnizione Seal Joint Dichtung Guamicion 1 | PTFE
10 |Guarnizione® Seal’ Jeint” Dichtung® | Guamicion” 1| PTFE”

11 |Guarnizione tubo vetro | Glass pipe seal Joint pour lube de verre Glasrohr Dichlung i 1 FEM
12 |OR | OR . OR OR L1 | FKM
13 |OR CR L OR OR T [ PN

14 |OR OR OR OR 1 | FKM

15 |Volantino Handwhell Volant Handrad 1 Duropiast
|16 |Rondella _Washer | Rondelle Unlertegscheibe L1 | AISI304

17 _|Dado Nul Eciou Muth 1 AISI 304

* Caricado Vielro - With gliass -Avea verre - Mil glas

®
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-1« Il numere marcalo indelebilmente sulla valvola i p dig, fa ri ita' dal prodatto. |l codice o' cosl composto:
- GB - The indelible number marked on the valve enables us o ensure product lmceablllty The code consists of:
- F- Le numero marque d'une maniere indelebile sur la soupape nous permet de garantir la tracabilite de Particle. Le code est ainsi compose:
- D - Aufgrund der unausldschlich auf dem ventil angebrachten nummer konnen wir die mckver(olgbarkell des produkis garantieren. Der code setzt sich wie folgt zusammen:
- E - El nimero marcado indeleblemente en la valvula nos permite El eddigo esta compuesio asi:
- RU - Homep, HaHECEHHIR HEC cnocolom Ha Kog cocrowT M3 cnegyowmx wudp.

0707 10011-30

. NO38C i b

Il prima gruppo di 4 cifre indica l'anno e il mese di fabbricazione. || secondo gruppoe di cifre indica il numero dell' ordine di preduzione intemeo. |l terzo gruppo di cifre indica Mdentificative della famiglia.
- IJ-B - The first set of 4 figures indicates the year and month of manufacture. The second set of figures indicates the intermnal production order number. The third set of figures indicates family identification,
-F - Le premier groupe de 4 chiffres indique l'annee et le mois de fabrication. Le deuxieme groupe de chiffres indique le numero de 'ordre de production interne.
Le troisieme groupe de chiffres indigue le numero d'identification de la famille.

E - El primer grupo de

- T di utilizzo

GH - gperating T°

F - T dutilisation

- betriebstempearatur

- E - Tde utilizacién

RU - PaBouan Temneparypa:

L'utilizzo della valvola &

- Nepean rpynna u3 4 yndp yKaILBAET HA MO W MECHL naroToanexun. Bropan rpynna yadgp

-20°C +160°C

ril

I pei o del
-GB - use of the valve for the !ollc\mng fluids is rml moummanusﬁ

- Dia arste 4-stellige gruppe gibt das jahr und den monat der herstellung an. Die zweite zifferngruppe
cifras indica el afo y el mes de fabricacidn. El segundo grupo de cifras indica

o

ibt die interne auftragsnummer wieder.Die dritte zifferngruppe steht fiir die identifikation der produktfamilie.
numercl del orden de produccion interno.El tercer grupo de cifras indica el identificador de la familia.

i fluidi:

des fluides suivants:

o ela est
D \J‘on der verwendung des ventils fir den durchﬂuss folgender fluide wird abgeraten:
- E - El uso de la valvula es desaconsejado para el paso de los sigulentes fluidos:

yTp A HOMED

PRGA HA WD

-RU - He TCA IKCAY ANA NPOXOXISHWA CNEAYOWMX BUOOS KUOKDCTER:
-1 - -GB - -F- -D- -E- -RU -
Ac_etone . Acet_one ) Ac_étone N Azelton" Acgtona N AULETOH - YKCYCHas kucnota
Acido acetico Acetic acid Acide acétique Essigséure Acido acético MacnsiHas KuenoTa
Acido butirrico Butyric acid Acide butyrique Buttersaure Acido butirico Xpomosasi kucrota
Acido cromico Chromic acid Acide chromique Chromséure Acido cromico A30THas kucnoTa
Acido nitrico Nitric acid Acide nitrique Salpetersaure Acido nitrico LU|asenesas kucnoTa
Acido ossalico Oxalic acid Acide oxalique Oxalséure Acido oxalico CepHas kvcnota
Acido solforico Sulfuric acid Acide sulphurique Schwefelsaure Acido sulfdrico o
Acido stearico Stearic acid Acide stéarique Stearinsaure Acido estearico nmgg’m cenk)
Anidride solforosa Sulfur dioxide Anhydride sulphureuse Schwefeldioxyd Anhidrido sulfuroso P
Cloroformio Chloroform Chloroforme Chloroform Cloroformo Xnopocpopm
Cloruro di ammonio Ammonium chloride  Chlorure d'ammonium  Ammoniumchlorid Cloruro de amonio Xnopua aMmoHma
Cloruro di argento Silver chloride Chlorure d'argent Silberchlorid Cloruro de plata Xnopug cepebpa
Cloruro di bario Barium chloride Chlorure de baryum Bariumchlorid Cloruro de bario Xnopug Gapua
Cloruro ferrico Ferric chloride Chlorure ferrique Eisen -ii- chlorid Cloruro férrico Xnopun xenesa
Cloruro di nichel Nickel chloride Chlorure de nickel Nickelchlorid Cloruro de niquel Xnopug Hukens
Cloruro stannico Stannic chloride Chlorure stannique Zinnchlorid Cloruro estannico Xnopwga onosa
Glicole etilenico Etylene glycol Glycol éthylénique Athytenglycol Glicol etilénico Orunexrnukons

npogykulk. TpeTea Mynna uihp yKaIsBAST HA MAEHTHDUKATOP NAPTHM

&
e

-1 - E'VIETATA LA RIPRODUZIONE (ANCHE IN FORMA PARZIALE)
DEL PRESENTE DOCUMENTO SENZA L'AUTORIZZAZIONE DI 4G GHIDINI.

- GB - THE REPRODUCTION (INCLUDING PARTIAL) OF THIS DOCUMENT IS
FORBIDDEN WITHOUT THE AUTHORISATION OF 4G GHIDINI.

-F - LAREPRODUCTION (MEME PARTIELLE) DU PRESENT DOCUMENT EST
INTERDITE SANSL'AUTORISATION DE 4G GHIDINI.

-D - DIE VOLLSTANDIGE ODER TEILWEISEREPRODUKTION DIESES DOKUMENTS
OHNE DAS EINVERSTANDNIS VON 4G GHIDINI IST VERBOTEN.

- E - ESTA PROHIBIDA LA REPRODUCCION (AUNQUE EN FORMA PARCIAL)
DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN LAAUTORIZACION DE 4G GHIDINI.

- RU - M "konupoBartbes He ByayT (aaxe B suae NMNAPLUMANBHOIO)
HacTosawero AokymeHnTa 0e3 paspewenus 4G Ghidini.
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CERTIFICATO

Nr. 50 100 4411 Rev.007

IL SISTEMA DI GESTIONE PERLA GUALITADI
THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OF

N
€

GHIDINI S.r..
4G GHIDINI S.r..

SEDE LEGALE E OPERATIVA
REGISTERED OFFIGE AND OPERATIONAL SITE.

VIA RUCA 400 FRAZIONE SAN SEBASTIANO
IT - 25065 LUMEZZANE (BS)

E CONFORME Al REQLESITI DELLA NOSMA
HAS BEEN FOUND TD COMPLY WITH THE REGUINEMENTS OF

UNI EN I1SO 9001:2015

OUESTO CENTIFICATD € VALIDC FEN L SECUENTE CAMPD DI AFFLICADURE
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Design and facture of stainless steel ball valves and fittings
(IAF 18, 17)
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